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i Verfahren mm AnschtieBen des Fadenanfangs einer Vorratsspule an das Ende eines laufenden Fadens 

Das tatsichliche, am Spulenende oder durch einen Fehler 
auftretende Fadenende eines ablaufenden Fadens kann 
wfihrend der Pufferzelt eines Fadenspeichare mit dem Fa- 
denanfang einer Vorratsspule zusammengefugt warden, 
wenn der Fadenanfang so vorgelegt wird. daB er bei einem 
gemeldeten Fadenleeilauf mtt dem ablaufenden Fadenende 
durch eine SplaiBverbindungzusammenzufugen ist 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum AnschlieBen dcs Fadcnanfangs 
(f) einer Vorratsspule (1) an das leerlaufendc bzw. 
bei einem Fadenfehler abgetrennte EndstQck (£) 5 
eines von einer Kreuzspule oderdergleichen ablau- 
fenden Fadens (A), bei dem der ablaufende Faden 
(A) durch einen bei Leerlauf oder bei einem Faden- 
fehler ein FehlersignaJ abgebenden FadenfOhler (7) 
sowie durch emen Fadenspeicher (10) geleitet wird to 
dadurch gekennzeichnet, daB der Fadenanfang {f) 
der Vorratsspule (1) unmittelbar benachbart zum 
ablaufenden Faden (A) an einem zwischen Faden- 
fOhler (7) und Fadenspeicher (10) angcordnctcn Fa- 
denverbindungsgerai (9) bereitgelegt wind, daB der is 
dem ablaufenden Faden (A) zugeordnete, im we- 
sentlichen kontinuierliche Fadenabzug durch em 
Fehlersignal des FadcnfQhlers (7) unterbrochen 
wind und daB wahrend der Unterbrechung das En- 
de (£) des ablaufenden Fadens (A) mit dem Faden- 20 
anfang (f) der Vorratsspule (1) zusammengefQgt 
wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Faden (A /=) in einer durch den 
Fadenspeicher (10) gepufferten Zeit vorzugsweise 25 
durch SpleiBen, zusammengefQgt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der von der Vorratsspule (1) 
kommende Fadenanfang (f) auBer am Fadenver- 
bindungsgerat(9)auchanbzw.0berdemablaufen- 30 
den Faden zugeordneten FGhrungsmkteln (5, 6) so- 
wie dem FadenfOhler (7) bereitgehalten und beim 
Zusammcnf flgen mit dem Ende (£) des ablaufenden 
Fadens (A) in dessen ursprOngliche Position ge- 
bracht wird 35 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
ablaufende Faden [A) bei Fehiererkennung im Fa- 
denfOhler (7) abgeschnitten wird 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 40 
sprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fadenanfang (f) der Vorratsspule (t) mit einer 
Greifdflse (2) in die Position benachbart zum ablau- 
fenden Faden {A) gebracht und dort gehalten wird 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 45 
sprflche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fadenanfang {F) der Vorratsspule (1) zwischen die- 
ser und dem FadepverbindungsgeriU (9) bzw. der 
GreifdOse (2) in cincr Position zur Obergabe in die 
FOhrungs- und MeBmittel (5 bis 7) des ablaufenden 50 
Fadens {A) emgeklemmt gehalten wird 

7. Anwendung des Verfahrens nach einem oder 
mehreren der AnsprOche 1 bis 6 im Bereich zwi- 
schen Kreuzspule und Vorspulgcrfit beim SchuB- 
eintrag einer Webmaschinc. 55 

8. Anwendung dcs Verfahrens nach einem oder 
mehreren der AnsprOche 1 bis 6 im Bereich zwi- 
schen Kreuzspule und Fadenspeicher einer Strick- 
maschine. 

9. Anwendung des Verfahrens nach einem oder go 
mehreren der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittel zum AnschlieBen des Fa- 
denanfangs (A) an das EndstQck (£). insbesondere 
nach einem vorausbestimmten Programm, jeweils 
derjenigen Spule zugeordnet werden, die als nach- gs 
ste leerlaufen wind bzw. nur noch eine, vorzugswei- 
se vorausberechnete. vorgegebene Restfadenlange 
aufweist 
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la Vorrichtung zum DurchfOhren des Verfahrens 
nach einem oder mehreren der AnsprOche I bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Weg des ab- 
laufenden Fadens (A) zwischen Kreuzspule und Fa- 
denspeicher (10) im AnschhiB an den FadenfOhler 
(7) em Fadenverbindungsgerfit (9) und in einer Ebe- 
ne darOber bei einem Fehlersignal geldste Mittel (3) 
zum Bereithalten des Fadenanfangs (F) der Vor- 
ratsspule (1) angeordnet sind 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet 
durch eine GreifdOse (2) und Klemmemrichtungen 
(3) zum Halten des Fadenanfangs {F± 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB der FadenfOhler (7) nut einem 
Fadenreiniger gekoppelt ist 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem Fadenverbindungsgerat (9) eine FangdOse (8) 
zum Halten des Endes (£) des ablaufenden Fadens 
(A) vorgesehen ist 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fadenverbindungsgerat als SpleiBkammer (9) aus- 
gebildet ist 

1 5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 10 bis 14, gekennzeichnet durch die Rei- 
henschaltung von Ablauf- bzw. Kreuzspule, Faden- 
einfcdler (5), Fadendse (6). FadenfOhler (7) mit Fa- 
denreiniger, Fadenverbindungsgerat (9) mit Fang- 
dOse (8) fOr den ablaufenden Faden (A) und Faden- 
speicher (10) mit Fadenabzugsgerat sowie eine dar- 
Ober angeordnete Emrichtung mit Klemmitteln (3) 
und einer GreifdOse (2) zum Bereithalten des Fa- 
denanfangs {F) der Vorratsspule (1). 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
dem Fadenverbindungsgerftt (9) Mittel (12) zum 
Abschneiden von an der Fadenverbindung Qberste- 
henden Fadenenden zugeordnet sind 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Greifdflse (2) und die Fang- 
dOse (8) zum Absaugen der abzuschneidenden Fa- 
denenden ausgebtldet sind 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum AnschlieBen 
des Fadenanfangs einer Vorratsspule an das leeriaufen- 
de bzw. bei einem Fadenfehler abgetrennte EndstQck 
eines von einer Kreuzspule oder dergleichen ablaufen- 
den Fadens, bei dem der ablaufende Faden durch einen 
bei Leerlauf oder bei einem Fadenfehler ein Fehlersi- 
gnal abgebenden FadenfOhler sowie durch einen Faden- 
speicher geleitet wird 

Beim SchuBeintrag in der Weberei sowie auch in der 
Strickcrei ist es fflr einen kontinuieriichen Fadenlauf — 
also fflr em fortlauf endes Arbeiten ohne Maschinenun- 
terbrechung — notwendig, das leerlauf ende oder bei 
einem Fadenfehler abgetrennte Ende einer, im allgemei- 
nen als Kreuzspule ausgebildeten Ablaufspule, m6g- 
lichst ohne eine Fadenimterbrechung an den Fadenan- 
fang einer bereitgestellten Vorratsspule, beispieisweise 
durch KnQpfen oder SpleiBen, anzufOgeit Zu diesem 
Zweck wird ein loses Fadenende, der sogenannte Reser- 
vefaden, emer gerade ablaufenden Spule mh dem Fa- 
denanfang einer bereitgestellten Vorratsspule — im all- 
gemeinen sofort nach dem Bereitlegen der Vorratsspule 
— vorzugsweise manuell durch KnQpfen, verbunden. 
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Wenn dann die ablaufende Spule ordnungsgem&B ge- 
leert wird, ergibt sich im allgemeinen em kontfouierli- 
cher FadenQbergang von der ablaufenden Spule auf die 
Vorratsspule. 

Diese allgemein angewendete Verfahrensweise hat 
aber zwei gravierende Nachtefle. Einerseits fehlea bei : 
spielsweise herstellungs- oder transportbedingt, stets 
bei einigen (etwa 3 bis 5%) Kreuzspulen die als Reser- 
vefaden bezeichneten losen Fadenenden; andererseifc 
ist eine Maschinenunterbrechung trotz ordnungsgemfiB 
mit dem Fadenanfang der Vorratsspule verbundenem 
Reservefaden unvermeidlich. wenn der Faden irgend- 
wann beim Ablauf von einer Spule oder beim Obergang 
von einer zur nachsten Spule rei&L Soiche FadenbrOche 
sind in vielen Typen bekannt und insbesondere bei auto- 
matischem Betrieb der Maschine mit wirtschaftlichen 
M itteln nicht von vornherein auszuschliefiea 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein auto- 
matisch auszufdhrendes Verfahren zum Fadenverbin- 
den zu schaffea bei dem die Fadenreserve an der ablau- 
fenden Spule nicht erforderlich ist Eine weitere Aufga- 
be besteht darin, alle Negativerscheinungen beim Ab- 
lauf von Kreuzspulen. insbesondere in den Webmaschi- 
nenschuB, wie Fadenbrflche, wegen der verschiedensten 
Ursachen oder qualitatsbeeintrachtigende Fehler, m6g- 
lichst vollkommen zu beseitigea Es wird also ange- 
strebt, den Maschmennutzeffekt zu erhdhen, den Ar- 
beitsaufwand zu vermindern und die Qualitfit des herge- 
steUten Erzeugmsses, die Web- oder Strickqualitat, zu 
steigern. 

Die erfindungsgemafle Ldsung besteht bei dem ein- 
gangs genannten Verfahren zum AnschlieBen des Fa- 
denanfangs einer Vorratsspule an den ablaufenden Fa- 
den, der durch einen bei Leerlauf oder bei einem Faden- 
fehler ein Fehlersignal abgebenden FadenfOhler sowie 
durch einen Fadenspeicher geleitet wird, darin, dafi der 
Fadenanfang der Vorratsspule unmittelbar benachbart 
zum ablaufenden Faden an einem zwischen dem Faden- 
fuhlerund dem Fadenspeicher angeordneten Fadenver- 
bindungsgerat bereitgelegt wird, dafi der dem ablaufen- 
den Faden zugeordnete im wesentlichen kontinuierliche 
Fadenabzug durch ein Fehlersignal des FadenfOhlers 
unterbrochen wird und dafi wahrend der Unterbre- 
chung das Ende des ablaufenden Fadens mit dem Fa- 
denanfang der Vorratsspule zusammengef Qgt wird. 

ErfindungsgemaB wird also der Fadenanfang der he- 
re itgestell ten Vorratsspule so vorgelegt dafi bei einem 
gemeldeten Fadenleerlauf oder bei einem Fadenfehler 
der bereitgelegte Faden mit dem ablaufenden Faden, 
vorzugsweise automatisch, zusammenzufOgen ist Erf in - 
dungsgemafi wird also nicht ein von vornherein vorhan- 
denes loses Ende (Reservefaden) einer ablaufenden 
Spule sondem das tatsachliche, gerade frei werdende 
Ende des ablaufenden Fadens unmittelbar bei Bedarf 
sofort mit dem Fadenanfang der Vorratsspule verbun- 
dea Dieses tatsachliche Ende des ablaufenden Fadens 
wird zwar in der Regel mit dem Ende des Reservefadens 
ubereinstimmen, der Faden der Spule hat aber natQrlich 
auch dann ein Ende, wenn der Reservefaden fehlt oder 
an der vollen Spule nicht aufftndbar ist Schliefiiich kann 
das tatsachliche Fadenende auch unvorhersehbar an ir- 
gendeiner S telle innerhalb der Gesamtlange des Fadens 
der ablaufenden Spule liegea Durch die Erfindung wird 
also nicht nur erreicht dafi die Probleme mil dem Be- 
reitstellen und Aussuchen des Reservefadens entfallen 
sondern es k&nnen zugleich alle den kontinuierlichen 
Maschinenlauf unterbrechende Stdrungen ausgeschie- 
den werdea die auf Fadenbrflche oder auch auf auszu- 



scheidende Fadenfehler zuruckgehea 

Wenn der kontinuierliche Lauf der den Faden verar- 
beitenden Maschine durch das Verbinden der Faden 
nicht unterbrochen werden soil, mfissen die Faden in 

5 derjenigen Zeit zusammengefQgt werdea die als zertli- 
cher Puffer durch einen zwischen das Verbindungsgerfit 
und die nachgeschaltete Maschine gesetzten Fadenspei- 
cher zur VerfQgung gestellt werden kana Bei einem im 
SchuBeintrag einer Webmaschine verwendeten Vor- 

io spulger&t als Fadenspeicher stehen zeitliche Puffer nur 
Bruchteilc von Sekundea das heifit far die Dauer von 
ein bis drci Schu&eintragungen, zur VerfQgung. Entspre- 
chend schnell arbettcndc Gerfite zum AriknQpfen oder 
Anspleissen sind im Handel erhaitlica Wenn der Faden 

is sehr schnell lauft wie beispielsweise beim SchuBeintrag 
einer Webmaschine, wird es aus GrQnden der Stabilitat 
und Qualitfit bevorzugt, die Fadenenden innerhalb der 
durch den Fadenspeicher gepufferten Zeit durch Spiei- 
Ben zusammenzufQgea 

20 Gemftfi weiterer Erfindung besteht eine Losung der 
vorgenannten Aufgabe bei einer Vorrichtung zum 
Durchfflhren des eingangs genannten Verfahrens daria 
dafi auf den Weg des ablaufenden Fadens zwischen 
Kreuzspule und Fadenspeicher im AnschluB an den Fa- 

25 denf uhler ein Fadenverbindungsgerat und in einer Ebe- 
ne darQber bei einem Fehlersignal geldste Mittel zum 
Bereithalten des Fadenanfangs der Vorratsspule ange- 
ordnet sind. Insbesondere werden zum Halten des Fa- 
denanfangs an dessen Spitze eine Greif- bzw. SaugdGse 

30 und im Bereich zwischen GreifdQse und Vorratsspule 
ein oder mehrere Klemmmittel vorgesehea Der ge- 
samte Fadenanfang der Vorratsspule wird dabei so vor- 
gelegt, dafi bei einem oder durch ein Fehlersignal der 
bereitgestellte Faden mit dem ablaufenden Faden zu- 

35 sammengelegt und innerhalb der Puff erzeit, insbeson- 
dere durch Spleifiea in dem Fadenverbindungsgerat zu- 
sammenzufOgen ist 

Das Fadenverbindungsgerat wird zweckmafiig mit 
Mitteln zum Abschneiden und zum Absaugen der nach 

40 dem Bilden der Spleifiverbindung Oberstehenden Fa- 
denendstucke ausgestattet AuBerdem werden die Mit- 
tel zum Fflhren und Halten des Fadenanfangs der Vor- 
ratsspule so gesteuert dafi der Fadenanfang spatestens 
zugleich mit dem Fertigstellen der SpleiBverbindung 

45 und dem unmittelbar darauf folgehden Wiederetnschal- 
ten des Fadenabzugs die von dem ablaufenden Faden 
normalerweise passierten Positionen von FQhrungs-, 
Reinigungs- sowie Ftthlmitteln usw. einnimmt Bei die- 
sen Positionen handelt es sich vorzugsweise um die Rei- 

50 henschaltung von Fadeneinfadler, Fadenosd FadenfOh- 
ler mit -reiniger, Fadenverbindungsgerat mit FangdOse 
fQr den ablaufenden Faden und einem der mit dem Fa- 
den zu versorgehden Maschine vorgeschalteten Faden- 
speicher bzw. ein Fadenabzugsgerat 

55 Anhand der schematischen Darstellung von AusfQh- 
rungsbeispiclen werden. Einzelhei ten der Erfindung er- 
lautert Es zeigen: 

Fig. I und 2 cine perspektivische Ansicht eines Fa- 
dcnverbindungssystems bei leergelaufener Kreuzspule; 

oo und 

Fig. 3 und 4 cine perspektivische Ansicht des Faden- 
verbindungssystems fOr den Fall eines gebrochenen 
oder wegen eines Fehlers geschnittenen Ablauffadens. 

Im System nach Fig. 1 und 2 wird der Fadenanfang F 
65 einer bercitgelegten Kreuzspule 1 von einer entspre- 
chend schwenkbaren GreifdQse 2 erfafit und mit Hilfe 
von Klemmeinrichtungen 3 in einer Position mit Ab- 
stand vom ablaufenden Faden A gehaltea in der er 
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jedocfa praktisch augenbticklich mit dem EndstQck Edes 
ablauf enden Fadens A m BerOhrung zu bringen und zu 
verbmderi ist Das nach Fig. 1 von einer HQlse 4 gerade 
heruntergelaufene FadenendstQck E des Ablauffadens 
A hat einen Fadeneinfadler 5, erne FOhrungshfllse 6 und 
einem mit einem FadenwSchter odcr auch Fadcnffihlcr 
7 kombinierten elektronischen Reinigcr bercits durch- 
laufen und wird — auf cinen vom Fadenfflhlcr 7 ausgc- 
henden Befehl — in einer FangdOse 8 unterhalb einer 
SpleiBkammer 9 festgehalten. Ebenfails auf einen Befehl to 
des keinen Faden mehr registrierenden FadenfQhlers 7 
hin wird der bei normalem Betrieb kontinuieriiche Fa- 
denabzug eines nachgeschalteten SchuBfadenspeichers 
10 unterbrochen. Die vom SchuBfadenspeichcr 10 ver- 
sorgte Maschine kann jedoch den gespeicherten Faden is 
unverandert abziehen und entsprechend unbehindert 
weiterarbeiten. Die Greif- und FangdOse 2, 8 arbeiten 
beide als Saugdflse und kSnnen mit einer Sperre ausge- 
rQstet werden, die ein Einsaugen Qberm&Big groBer 
Fadenteile ausschlieBt 20 

Wahrend betspielsweise der SehuBeintrag einer Web- 
maschine oder die FadenzufOhrung bei einer Strickma- 
schine unter Verwendung des im Speicher 10 vorhande- 
nen Fadens unvermindert weiterlaufen kann, wird bei 
oder durch Signalgabe des FadenfQhlers 7 nach Fig. 2 25 
der bereitgelegte Fadenanfang F durch erne Bewegung, 
zJ5. durch Absenken, der GreifdQse 2 und der Klemm- 
einrichtung 3 in die SpleiBkammer 9 und in die Obrigen 
Fflhrungs-, Reinigungs- und FOhlmittel (Fadeneinfade- 
lung 5, FfihrungsSse 6 und Fadenfflhler 7) eingelegL In 30 
der SpleiBkammer 9 wird der Fadenanfang Fder Kreuz- 
spule 1 mit dem dort bereits liegenden Endstflck £des 
Ablauffadens A durch einen PreBIuftwirbel 11 verbun- 
den. Die an der in der FangdOse 8 gehaltenen Verbin- 
dungsstelle verbleibenden Fadenenden werden mit ei- 35 
nem Messer 12 abgeschnitten. Die abgeschnittenen 
Endstucke werden mit den DQsen 2 und 8 angesaugt 

Unmittelbar anschlieBend wird der unterbrochene 
Fadenabzug des Fadenspeichers 10 wieder in Gang ge- 
setzt und der Faden wird nun von der jetzt als Ablauf- 
spule dienenden Kreuzspule 1 abgezogen. AuBerdem 
wird automatisch oder manuell zu gegebener Zeit die 
Hiilse 4 abgenommen und durch eine neue Kreuzspule 
ersetzt SchiieBtich wird der vorzugsweise auf der Stirn- 
seite der Kreuzspule bereitliegende Fadenanfang in der 45 
GreifdQse 2 far den nachsten SpieiBvorgang bereitge- 
legt 

Anhand der Fig. 3 und 4 wird das AnschlieBen des 
Fadenanfangs einer Vorratsspule an das abgetrennte 
Ende £ eines Ablauffadens A dargestellt GleicheTeile 50 
werden wie in den Fig. 1 und 2 bezeichnet lm AusfOh- 
rungsbeispiel wird angenommen, daB der bis zu dem 
Moment nach Fig. 3 von der Kreuzspule 12 ablaufende 
Abzugsfaden A im Bereich der Fadeneinfadelung 5 ge- 
brochen ist Ein ahnliches BiW wDrde sich einstellen, 55 
wenn der Faden nach Feststellung eines Fehlers im Fa- 
denfuhler 7 absichtlich abgetrennt wordcn wfire, In je- 
dem Fall, auch bei einer Fehlersteile (Verdickung, Dop- 
pelfaden, Schlingen oder dcrgleichen) wird Ictzfich 
durch den FadenfQhler 7 ein Ende des Fadens signal!- «> 
siert und der in der GreifdQse 2 gehaitene Fadenanfang 
Fder Vorratsspule wird praktisch sofort mit mit dem in 
der SpleiBkammer 9 mit Hilfe einer FangdOse 8 gehalte- 
nen Fadenende E zusammengclcgl und m der SpleiB- 
kammer 9 durch einen PreBIuftwirbel 11 mit einem ts 
SpIeiB verbunden. 

Im weiteren Verlauf kann das getrennte oder gebro- 
chene Fadenende C derKreuzspuie 12 durch die Greif- 



dQse 2 — ahnlich wie vorher beschrieben - in die 
Klemmetnrichtungen 3 gebracht und fOr den AnschluB 
an ein Ende des ablauf enden Fadens bereitgehalten 
werden. SoUte gegebenenfalb die entsprechende Ober- 
gabe nicht funktionieren oder flberhaupt alternativ 
kann die tcilweise abgelaufene Kreuzspule 13 auch 
durch cine neue Vorratsspule ersetzt werden, deren Fa- 
den dann wieder mit der GreifdQse 2 und den Klemnv 
einrichtungen 3 fur einen AnschluB bereitzulegen ist 
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BezugszeichenBste 

1 Vorratsspule 

2 GreifdQse 

3 Klemmeinrichtung 

4 HQlse 

5 Fadeneinfadler 

6 FQhrungshQlse 

7 FadenfQhler 

8 FangdOse 

9 SpleiBkammer 

10 Fadenspetcher 

11 PreBIuftwirbel 

12 Messer 

A Ablauffaden 
B Endstflck von A 
F Fadenanfang 
G getrenntes Ende 
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